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生命教育議題融入教案示例 

機械群(專業科目/實習科目)課程教案示例 

科目名稱 數值控制機械實習 科目屬性 □專業科目  ■實習科目 

單元名稱 4-4 原點設定 教材來源 數值控制機械實習 

教學日期 月     日 教學時間 150 分鐘  

科別 模具科 學分數 3 學分 

教學年段 二年級下學期 教學設計者 陳映瑾 

教材研究 

分析 

(１)以原點設定為主題，配合一年級所操作之銑床加工，將光學尺與求心棒操作

的方式來說明，並配合學生程度及實用性，以引起學生學習興趣。 

(２)以機械原點及程式原點為主，減少程式原點設定的複雜性。 

學生學習

經驗分析 

(１)對傳統銑床結構有大致的認識 

(２)有銑床加工之基本操作知識 

(３)能了解一般的專業術語 

教學方法 講述法、問答法、實際操作法、觀察法 

核心素養 

U-A1肯定自我價值，並透過自我精進與超越，追求至善與幸福人生。 

U-A2具備系統思考、分析與探索的素養，積極面對挑戰以解決人生的各種問題。 

U-B1具備掌握各類符號表達的能力，以思想與情意表達。 

U-C2發展適切的人際互動關係，展現團隊合作的精神與行動。 

U-C3具備國際化視野，並主動關心全球議題。 

學習表現 

機-技-數控II-1 了解各種機械加工程序與步驟，撰寫並執行程式碼，培養  

               統整思考、分析與探索的素養。 

機-技-數控II-2 依工作需要，選擇、運用數值控制機械完成加工程序，養 

               成規劃、實踐與檢討反省的素養。 

機-技-數控II-3 具備系統思考與規劃設計觀念，養成適應產品多樣化及快 

               速變遷的能力。 

機-技-數控II-4 體會工作中互助合作精神，建立職場倫理，重視職業、工 

               場安全及環保觀念之素養。 

機-技-數控 II-5能思辨勞動法令規章與相關議題，省思自我的社會責任。 

議題 生命教育 

議題學習

主題 
生命關鍵議題 

議題實質

內涵 

生 U3發展人生哲學、生死學的基本素養，探索宗教與終極關懷的關係，深化個

人的終極信念。 

生 U4思考人類福祉、生命意義、幸福、道德與至善的整體脈絡。 

教學資源 

1.設備：黑板、粉筆、電腦數值控制綜合加工機 

2.教具：尋邊器、求心棒、工作圖、工件 

3.場所：CNC工場 
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教學

目標 

單元目標 具體目標(能力指標) 

【認知】 

1-1 暸解程式原點設定的步驟。 

1-2 瞭解須設定程式原點的原因。 

1-3 瞭解機械原點跟程式原點的差別。 

 

【技能】 

2-1 學會尋邊器使用方法。 

2-2 學會 G54工件座標系正確設定。 

 

【情意】 

3-1 表現對課程之學習興趣與良好的學習 

    態度。 

3-2 同學對於工具機發展越來越多元，人  

 類生活帶來甚麼改變，在此議題上展  

 現出討論興趣。 

3-3 建立個人尊嚴與尊重人我生命的適當 

 態度。 

 

 

1-1 能明確說出程式原點設定的步驟。 

1-2 能具體說出設定程式原點的原因。 

1-3 能明確說出機械原點跟程式原點的差別。 

 

 

2-1 能正確使用尋邊器做 X、Y尋邊。 

2-2 能正確將機械座標的數值輸入到 G54補正 

    裡面。 

 

3-1 能積極參與小組討論及練習。 

 

3-2 能描述個人見解及分享心得。 

 

 

3-3 能提出個人見解並共同討論。 
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教                學               流               程 

教學目標 教  學  活  動 教學資源 時間 形成性評量 學習表現 
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2-2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

壹、準備活動 

【工場安全提醒】 

1.提醒同學工場安全注意事項。 

2.操作機器安全注意事項。 

【機-技-數控II-4 體會工作中互助合

作精神，建立職場倫理，重視職業、工

場安全及環保觀念之素養。】 

【機-技-數控 II-5 能思辨勞動法令規

章與相關議題，省思自我的社會責

任。】 

 

【複習】 

1.首先，老師帶領學生複習上週學習單

元的控制器面板及程式指令。 

2.老師利用面板按鍵及程式，由同學回 

  答，答對的同學可加分，如果沒有同  

  學舉手，就以抽問方式讓同學回答。 

【機-技-數控II-1 了解各種機械加工

程序與步驟，撰寫並執行程式碼，培養  

統整思考、分析與探索的素養。】 

 

3.由主動舉手的同學在同學面前操作控 

  制器面板，表現好的同學可加分。 

【機-技-數控II-2 依工作需要，選

擇、運用數值控制機械完成加工程序，

養成規劃、實踐與檢討反省的素養。】 

 

 

 

 

貳、發展活動 

4-4原點設定 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10’ 
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能正確操作

控制器面

板。 

能正確說出

程式指令。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

機-技-數控

II-4 

機-技-數控

II-5 

 

 

 

 

 

 

機-技-數控

II-1 

機-技-數控

II-2 
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【講解示範】 

1.以工作圖帶出程式原點是程式設計人

員在撰寫 CNC程式時所設定的基準點，

在面對 CNC 銑床的工件，因外形的不

同，尺寸標示不同，程式原點的設定亦

不同。 

【機-技-數控II-3 具備系統思考與規

劃設計觀念，養成適應產品多樣化及快 

速變遷的能力。】 

2.老師講解機械原點，使同學了解機械

原點和程式原點之間的關係及意義。 

3.老師講解及示範設定程式原點的步

驟。 

4.老師提出「隨著科技技術的進步，工

具機發展越來越多元，對於人類的生

活帶來甚麼改變呢？」【機-技-數控

II-5 能思辨勞動法令規章與相關議

題，省思自我的社會責任。】【生 U4

思考人類福祉、生命意義、幸福、道

德與至善的整體脈絡。】 

5.老師提出「對於我們的專業倫理中，

如果出現危害操作者的安全，在生命

議題上我們要如何做？」 

【生 U3 發展人生哲學、生死學的基本素 

養，探索宗教與終極關懷的關係，深化 

個人的終極信念。】 

 

 

工作圖 

CNC銑床 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

25’ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

能了解設定

程式原點的

意義 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

機-技-數控

II-3 
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【練習 1─程式原點設定】 

1. 學生必須依老師所指定的工件程式

原點位置，利用尋邊器或求心棒找

到原點，並將補正值輸入至G54裡面

才算完成。【機-技-數控II-2 依工 

作需要，選擇、運用數值控制機械完成

加工程序，養成規劃、實踐與檢討反省

的素養。】【機-技-數控II-3 具備系統

思考與規劃設計觀念，養成適應產品多

樣化及快速變遷的能力。】 

 

【情境練習】 

1. 老師給予各組不同特徵尺寸的工件，

讓同學判斷及操作設定最佳程式原

點。 

2. 老師抽出一組同學練習，完成者給予

加分。 

【機-技-數控II-1 了解各種機械加工

程序與步驟，撰寫並執行程式碼，培養  

統整思考、分析與探索的素養。】 

【機-技-數控 II-3 具備系統思考與規

劃設計觀念，養成適應產品多樣化及快

速變遷的能力。】 

 

 

 

參、綜合活動 

【模擬加工驗證】 

1. 利用手寫好的加工程式，同學把工

件的程式原點設定好並將補正值輸

入完成，開啟單節執行後執行加工

程式，讓程式運行到G54X0.Y0.停

止，確認原點位置是否正確。 

【機-技-數控II-2 依工作需要，選

擇、運用數值控制機械完成加工程序，

養成規劃、實踐與檢討反省的素養。】
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的工件，所
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義。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

能了解不同

特徵及尺寸
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【機-技-數控II-3 具備系統思考與規

劃設計觀念，養成適應產品多樣化及快

速變遷的能力。】 

2. 由各組同學互相練習，應用今天所

學的操作練習。 

【機-技-數控II-4 體會工作中互助合

作精神，建立職場倫理，重視職業、工

場安全及環保觀念之素養。】 

 

【結尾】 

1.將今天所學複習一遍。 

2.計算今天每個人所得的分數。 
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機-技-數控

II-4 
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                       4-4 原點設定 

練習 1  程式原點設定 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                     程式原點應設於右下角 

 

 

練習 2   程式原點設定  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                       程式原點應設於左下角 
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教師手冊 

4-4 原點設定   

一、程式原點設定 
       程式原點是指在工件(工作圖)上由程式設計人員在書寫 CNC 程式時所設定的

一基準點，程式原點設定後，當進行銑削工件時，銑刀中心點就以此基準點為基準進

行座標位置銑削，因此可加工出正確的輪廓及尺寸。 

       被加工的工件，因外形不同，尺寸的標示不同，所以程式原點的設定也不盡

相同，如練習 1，程式原點應設於右下角較適當，因此點是兩基準面的交點。 

如練習 2，程式原點應設於左下角較適當，因此點是兩基準面的交點。 

 

 

二、機械原點、程式原點 

        CNC銑床上有一固定點為機械原點，只要做機械原點復歸的操作，主軸及床

台就回到機械原點，所以 CNC銑床知道自己機械原點的位置在何處，因此操作者只要

告訴 CNC銑床，機械原點到程式原點的向量值(包括距離及方向) ，則 CNC銑床可知

道操作者所設定的程式原點位置，當開始執行程式時，就會以此程式原點為基準，驅

動刀具到程式所描述的座標位置去進行加工。 

 

 

三、設定原點步驟(OFFSET SETTING 補正、設定鍵) 

此鍵可作為座標系、刀長補正、刀徑補正或參數設定用。 

（1） 補正：按下此鍵後，在螢幕下方會有【補正】，【座標系】顯示， 

功能如下： 

① 座標系設定 

（a）程式保護鍵轉到編輯。 

（b）使用百分錶或千分錶或尋邊器裝在主軸心軸刀套孔內。 

（c）使用微調操作：X1、X10、X100將工作台移動，使工作物的零點移 

     到主軸正中心的位置。 

（d）按 POS 座標鍵。 

（e）按【總合】。 

（f）將螢幕上的機械座標的 X值及 Y值用筆抄下來。 

（g）再按 OFFSET SETTING 補正設定鍵。 

（h）再按螢幕下方的【座標系】。 

（i）螢幕出現 
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（j）將游標↑、↓、←、→停在”01(54) ”的位置或其他位置。 

（k）將抄下來的 X值或 Y值鍵入座標系內，方法如下： 

          將游標停在 X位置，數值→ INPUT ，游標停在 Y位置， 

          數值→ INPUT ，即完成座標系設定。（在數值前面不需要鍵入 

          X或 Y或 Z，否則會出現紅色字”形式錯誤”訊號。只要游標 

                停在 X或 Y或 Z位置上，將數值鍵入即可。） 
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練習單 

班級_________  學號____________  姓名___________ 

練習 1  程式原點設定 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                     程式原點應設於右下角 

 

 

練習 2   程式原點設定  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                       程式原點應設於左下角 

【機-技-數控 II-2】 
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一、「隨著科技技術的進步，工具機發展越來越多元，對於人類的生活

帶來甚麼改變呢？」，看法如何？  

【機-技-數控 II-5能思辨勞動法令規章與相關議題，省思自我的社會責任。】 

【生 U4 思考人類福祉、生命意義、幸福、道德與至善的整體脈絡。】 

 

 

二、「對於我們的專業倫理中，如果出現危害操作者的安全，在生命議  

    題上我們要如何做？」 

【生 U3 發展人生哲學、生死學的基本素養，探索宗教與終極關懷的關係，深化個人 

的終極信念。】 

 


